
Witamy w Gestamp Wrocław! 



Gestamp Wrocław - Lokalizacja 

 Tłoczenie i spawanie części metalowych 

 Powierzchnia zakładu: 20000 m2 

Nasze lokalizacje na świecie 



NASZE SAMOCHODY 



Gestamp Wrocław – Nowa Lokalizacja  

 Termin przeprowadzki XI.2015 

 Uruchomienie nowej fabryki  I.2016 

 Kluczowe procesy: KTL, spawanie punktowe, montaż, tłocznictwo 



Body-in-White i elementy podwozia 

Słupki, podłużnice, belki wzmacniające, ściana grodziowa 

Elementy podwozia: rama podtrzymująca silnik 



ELEMENTY ZDERZENIOWE 



WZMOCNIENIA STRUKTURY KAROSERII 



KAROSERIA: POSZYCIA, DRZWI, MASKI 



ELEMENTY OSI I ZAWIESZENIA 



ZAWIASY, SYSTEMY ZAMYKAJĄCE 
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Procesy w Gestamp Wrocław 



Proces Tłoczenia 

 4 prasy progresywne ( 200 - 400 ton)  

 2 prasy manualne (250 i 400 ton) 

 1 prasa progresywna (800 ton) – start wrzesień 2016 

 1 prasa transferowa ( 1600 ton) – start wrzesień 2016 



Proces Zgrzewania 

Zgrzewanie manualne – 16 stanowisk 

 Roboty KUKA – 2 stanowiska 

 

Zgrzewanie automatyczne – 

Motoman (Yaskawa)   45 robotów 

 Roboty manipulacyjne – 35%  

 Roboty zgrzewalnicze – 65 % 



Proces Spawania (Subframe) 

Linia Subframe:  

Motoman (Yaskawa) 

 

  8 stacji robotów 

  19 robotów spawalniczych 

  9 robotów manipulacyjnych 

  3 roboty woskujące 



Proces Malowania (KTL) 

Linia KTL:  

 17 wanien zanurzeniowych 

 Etapy procesu: 

1. Przygotowanie do malowania 

2. Nakładanie farby 

3. Płukanie 

4. Wygrzewanie 



Dziękujemy! 


