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GEStamP E Gestamp Wroctaw - Lokalizacja

NORTH EUROPE

Wroctaw
@

Nasze lokalizacje na swiecie

/7

% Ttoczenie i spawanie czesci metalowych

)

% Powierzchnia zaktadu: 20000 m?2




Gestamp [ NASZE SAMOCHODY

Volkwagen

RENAULT
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Gestamp Wroctaw — Nowa Lokalizacja

+ Termin przeprowadzki X1.2015
+ Uruchomienie nowej fabryki 1.2016
* Kluczowe procesy: KTL, spawanie punktowe, montaz, ttocznictwo
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Body-in-White i elementy podwozia

Stupki, podtuznice, belki wzmacniajgce, $ciana grodziowa

Gestamp BIW
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Hands brakes

Chassis

;l
Powered systems

Gestamp Chassis
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Elementy podwozia: rama podtrzymujgca silnik




Gestamp [©3 ELEMENTY ZDERZENIOWE




Gestamp [4 WZMOCNIENIA STRUKTURY KAROSERI
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Gestamp [4 KAROSERIA: POSZYCIA, DRZWI, MASKI
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GEStamp E Procesy w Gestamp Wroctaw

COLD

Blank Press-Step 1 Prass-Step 2 Press-Step 3 Final
product
KTL paint Polymerization
TTS line aplication Oven
[ . . . L | I
Degreasing Conditioning  Rinse ADR Rinse Final Parts
bath bath rinse baths 1-2 bath +
Phosphating Drying
bath

WELDING AND
ASSEMBLY
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Proces Zgrzewania

Zgrzewanie automatyczne —
Motoman (Yaskawa) 45 robotow
** Roboty manipulacyjne — 35%
*» Roboty zgrzewalnicze — 65 %




Gestamp [ Proces Spawania (Subframe)

Linia Subframe:
Motoman (Yaskawa)

8 stacji robotow

19 robotow spawalniczych
9 robotéw manipulacyjnych
3 roboty woskujgce
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Gestamp [ Proces Malowania (KTL)

Linia KTL:
% 17 wanien zanurzeniowych

*» Etapy procesu:
1. Przygotowanie do malowania
2. Naktadanie farby
3. Plukanie
4. Wygrzewanie
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Dziekujemy!




